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Der Nome.

ist zum Begriff gewor-
den fir Ketten-Kompetenz:
Nicht nur im klassischen Bereich
der Foérderketten, sondern im
gesamten Spektrum der An-
triebs- und Hochleistungs-Ge-
lenkketten. Das in vielen Jahren
gewachsene Wissen und die
hohe Motivation unserer Fach-
leute, die sich stets bewuf3t sind,
wieviel von der Kettenqualitat
buchstablich abhéngen kann -
dieses Know-how, dieses Qua-
litatsbewuf3tsein und eine um-
fangreiche Datenbank sind ent-
scheidende Kriterien fir lhre
Sicherheit. Die Spezialisten von
BRANDAU sind lhre versierten
Partner schon ab der Auswahl
des bedarfsspezifischen Werk-
stoffs — auch und gerade dann,
wenn Ketten extreme Anforde-
rungen erfillen mussen. lhr Ziel
ist unser Ziel: Langlebige Ket-
ten, die unter ihren jeweiligen
Emso’rzbedlngungen zuverldssig
funktionieren. BRANDAU sorgt
dafir: Durch qualitdtsbewuf3te
Leistung vom Vormaterial an.
Dazu gehéren die ausschlief3-
lich auf namhafte Hersteller und
zuverlassige Lieferpartner kon-
zentrierte Zusammenarbeit, mo-
derne Produktionsanlagen und
eine lickenlose Qualitatssiche-
rung nach strengen Werksnor-
men. BRANDAU - fir individuelle
Probleml&sungen in optimaler
Qualitat lhr erfahrener, mnovo-
hver Partner. S

keit.

Die Vielse

iile

BRANDAU liefert lhnen fir jede Anwendung die
passende Kette — nach lhren Angaben, Zeich-
nungen oder Skizzen, nach DIN- oder ISO-Vor-
gaben oder nach unseren qualitétsoptimierten
Werksnormen. So zum Beispiel das Kettenpro-
gramm f0r den Maschinen- und Anlagenbau:
Buchsenketten (DIN 8164), Buchsenférderket-
ten, Trogférderketten (DIN 8165, 8167), Hohl-
bolzenketten (DIN 8165, 8168), Rollenketten
(DIN 8187, 8188}, Gollketten(DIN 8150), Ket-
tenrdder und Kettenradscheiben. For BRANDAU
Edelstahlketten sind , Problem-Anwendungen”
nicht die Ausnahme, sondern die Regel. Typi-
sches Beispiel fir die Vielseitigkeit sind Vollbol-
zen-Ketten mit verschiedensten Anbauteilen
{unter anderem Befestigungswinkel, verlén-

gerte Mitnehmerbolzen, Sonderglieder, zusétz-
liche Laufrollen). Und BRANDAU fertigt selbstver-
standlich auch Sonderketten nach Ihren Anga-
ben bzw. nach Zeichnung. Ganz gleich aber,
welche Kette Sie brauchen:

BRANDAU bietet lhnen

— Erfahrung und hohe Qualitéat

— Flexibilitat und Individualitat

— Kurze Lieferzeiten und ein gutes
Preis-Leistungs-Verhaltnis.



Einfach Spitze..
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BRANDAU - Produkte sind bestens anerkannt in
den unterschiedlichsten Branchen mit h6chsten
Anforderungen an Zuverlassigkeit, an chemi-
sche und thermische Bestandigkeit —so z. B. in
der Lebensmitteltechnik, im Industrieofenbau,
in der Papierindustrie, im Chemieanlagenbau
und in der Abwassertechnik.




Das Programm.

Forderketten

Forderketten sind einfache und in der Regel preis-

werte Maschinenelemente. Das Férderkettenpro-

gramm von Brandau umfat Buchsenférderketten,

Hohlbolzenketten, Trogférderketten sowie Sonder-

ketten wie z. B. Kardangelenkketten.

Die Berucksichtigung unterschiedlichster Kunden-

winsche ergibt ein breites Kettenprogramm.

Antriebsketten

Rollenketten und Buchsenketten sind bewdhrte

Maschinenelemente. Sie finden Uberall da eine wirt-

schaftliche Anwendung, wo zwei oder mehrere Ach-

sen gleichzeitig angetrieben werden mussen.

Kettenrader / /_
Kettenrader sind die Ergénzung zu 4 %
einem optimalen Kettentrieb / .

arbeiten

(Antriebsketten bzw. Férder-

ketten). Das gute Zusammen- 4 '

von Kettenrad und Gelenk— kette bildet

die Basis fur eine lange ;:-:""; Standzeit der

beiden bewdhrten Maschinenele-

mente.
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BRANDAU Edelstahlketten:
Der Gipfel an Bestiindigkeit.
VerliiBlich, langlebig,
souverdn.

Zu den Hauptfeinden jeder Kette gehort
die Korrosion. Heimtuckisch nagt sie an
der Haltbarkeit und verringert die Stand-
zeit.

Die Alternative heiBt: Gelenkketten aus
Edelstahl. Nicht selten erméglicht die
Edelstahltechnologie zugleich die wirt-
schaftlichste Problemlésung. Unseren
umfangreichen Daten- und Erfahrungs-
schatz auf diesem Gebiet stellen wir
lhnen gerne zur Verfigung.

Edelstahl ist nicht gleich Edelstahl. Bei der
Auswahl des bedarfsgerechten Werk-
stoffs helfen lhnen wiederum die Speziali-
sten von BRANDAU, besonders bei extre-
men Anforderungen. Unser Ziel sind in
jedem Fall langlebige Ketten, die unter
lhren speziellen Einsatzbedingungen ver-
laBlich funktionieren.

. ‘. Saurebestandig.

Kommen lhre Ketten in Kontakt mit

leisten unsere austenitischen Cr-

chemisch aggressiven Stoffen?
‘ Besondere Besténdigkeit gewdhr-
Ni- und Cr-Ni-Mo-Werkstotfe.

Hitzebesténdig.

Wenn es heif hergeht, beweisen
unsere hitzebesténdigen Stéhle,
was sie aushalten — zum Beispiel
in Industrie-Ofen beim Einsatz
oberhalb 550 °C.

Kaltebestandig.

Bei Temperaturen, wo gewdhnliche
Ketten spréde werden, tun unsere
i Ketten aus speziellen Chrom-Nik-
kel-Stahlen zuverldssig ihren Dienst
- zum Beispiel in TietkUhl-Anlagen.

Seewasserbestandig.
M Wo Seeluft und Gischt angreifen,
. ‘ . ‘ halt weniges auf Daver stand.
- Auch hier bewdhren sich Ketten
M von BRANDAU — aus austenitischen
~ Cr-Ni-Mo-Stahlen.
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Buchsenfdrderketten

Buchsenférderketten sind eine Weiterentwicklung der
Buchsenketten nach DIN 8164.

Zusétzliche Anbauteile wie Mitnehmer und Befesti-
gungswinkel ermaglichen den Anbau von Platten,
Kratzer und Becher.

Zur Verringerung des VerschleiBes von Buchse und
Kettenrad werden gehértete Schonrollen vorteilhatft
eingesetzt.

Der Einsatz von Laufrollen verringert den Reibungswi-
derstand zwischen Kette und Kettenauflage (Fih-
rungsschiene). Dadurch wird die Kettenzugkraft
wesentlich verringert und somit auch die notwendige
Antriebsleistung.




Buchsenforderketten
nach DIN 8165, Bauart FV
und nach Werksnorm*

Abbildung:
Standardausfiihrung (ohne Rollen)

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Einstrang- und in Mehrstrang-Kettenforderer (v o5 ca. 2m/s).

VerschluBined'

Norm- Teilung Bruch- Laschen-  Laschen-
bez. kraft hshe stiirke

lichte Gesamt- Bolzen-  Buchsen-  Gelenk-
Weite breite 1) %] flache
{max.}

P Fa g s

mm N mm mm

b'[ € ey d] d2 F
m

mm mm mm mm m cm

40
50"
Fv 40 63 40000 25 3
80"
100
125*

18 37 4 10 15 2,5

50*
63
FV 63 80" 63000 30 4
100
125
160

22 46 51 12 18 3,7

63
80"
Fv 90 100 90000 35 5
125
160
200
250

25 53 58 14 20 5

80"
100
Fv 112 125 112000 40 6
160
200
250

30 63 68 16 22 6,8

* nach Werksnorm

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wabhl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Der Rollenwerkstoff und die gewahlte Ausfiihrung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen.

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehéartet.

Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergiitet, PA 6G oder
POM, kénnen bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in

a) rost- und saurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.

c) verzinkter Ausfiihrung.

Bitte beachten:

Bei Verwendung von rost- und sé&urebestéandigen Stéhlen,
reduziert sich die oben aufgefiihrte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!




PRODUKT-INFO

Buchsenforderketten
Fortsetzung von Seite 6 bmmu

Gelenkketten

Verschlufiglied

Schon- Lauf- Bundlauf- Winkel Mafe der Winkel’) Gewicht'} der Kette
rollen rollen rollen nac (siehe Seite 9) ohne  mit mit mit
Form A Form B Form D EN 10056-1 Rolle Rolle Rolle Rolle
] ] ] {DIN 1028) A B D
CI3 Cl4 ds/dé dL w W] e3 eA |’1 G]
mm mm mm mm mm ~ kg/m
~ - - - - 2,6 3,1 - -
- - 15 - 2,4 2,8 42 -
20 32 40/48 25x3 6,6 30 - 25 50 20 2,2 2,5 3,6 47
30 - 2,0 2,2 3,1 40
50 30 1,8 2,0 2,7 34
60 40 1,7 1,9 24 3,0
- - - - - 3,6 4,6 - -
- - 30 - 3,5 4,3 6,3 -
26 40 50/60 30x3 9 30 - 34 55 30 30 3,7 52 6,1
50 30 2,9 3,4 47 56
60 40 2,7 3,1 4,1 49
70 50 2,5 2,8 36 4,2
- - - - 6,0 7,0 104 -
- 30 - 57 6,5 921 -
30 48 63/73 40x 4 9 5 30 40 65 35 5,1 55 75 97
60 40 4,4 50 6,7 8,4
70 50 3,8 4,4 57 70
80 40 3,6 3,9 49 6,0
85 65 3,5 3,7 46 55
- - - 30 - 6,6 7.8 12,3 -
- - 50 30 6,1 71 10,6 15,2
32 55 72/87 40x5 11 65 40 50 70 40 57 6,5 93 13,2
75 50 53 59 81 11,0
90 65 50 55 7.3 9,6
105 80 4,7 51 6,5 8,4
1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel. MafR e4: Tritt stets am Auf3englied bei Verwendung von
2) Rollen nach DIN 8166. Weitere Maf3angaben hierzu auf Anbauteilen auf (siehe Abbildung Seite 9).
Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen kénnen mit uns festgelegt Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
werden. Andere Langenmal3e sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Malf el: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
Malf3 e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss. Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
Beidseitiger Splintverschluf3: Siehe auch Seite 30 und 31.
Wabhlweise sind die Ketten auch mit Schliel3ringen nach

Werksnorm lieferbar. Fortsetzung: Bitte wenden!




Buchsenforderketten
nach DIN 8165, Bauart FV
und nach Werksnorm*

Abbildung:
Ausfthrung mit Laufrolle Form B?

Norm- Teilung Bruch- Laschen-  Laschen-  lichte Gesamt- Bolzen-  Buchsen-  Gelenk-
bez. kraft hshe stéirke Weite breite %] %] flache
{max.)

P Fg g s by e e d; dy f
mm N mm mm mm mm mm mm mm cm

80*
100
FV 140 125 140000 45 6 35 68 74 18 26 8,6
160
200
250
315

125
160
Fv 180 200 180000 50 8 45 86 93 20 30 12,3
250
315
400

125
160
FV 250 200 250000 60 8 55 98 106 26 36 18,7
250
315
400

* nach Werksnorm

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Einstrang- und in Mehrstrang-Kettenférderer (v g% ca. 2m/s).

Werkstoff: Lieferbar auch in

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit. | a) rost- und sdurebestédndiger Ausfiihrung entsprechend
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz- Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

gehartet. Andere Werkstoffe nach Wabhl des Herstellers bzw. b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.
in Absprache mit dem Kunden. c) verzinkter Ausfiihrung.

Der Rollenwerkstoff und die gewahlte Ausfiihrung (z.B. Form B)

sind mit uns festzulegen. Bitte beachten:

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehartet. Bei Verwendung von rost- und séurebesténdigen Stéhlen,
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergiitet, PA 6G oder reduziert sich die oben aufgefiihrte Bruchkraft der Ketten
POM, konnen bei Bedarf verwendet werden. um ca. 35 %!




PRODUKT-INFO

Buchsenforderketten
S e G branciau

Gelenkketten

Abbildung:
AusfGhrung mit - Verschlufiglied
Bundlaufrollen Form D? und Befesti
Schon- Lauf- Bundlauf-  Winkel MaBe der Winkel® Gewicht') der Kette
rollen rollen rollen nach ohne  mit mit mit
Form A Form B Form D EN 10056-1 Rolle Rolle Rolle Rolle
%} %} 1%} {DIN 1028) A B D
d3 dA d5/d6 d|_ w w1 e3 €y h G]
mm mm mm mm mm ~ kg/m
- - - 30 - 92 10,8 16,9 -
- - 55 30 7.4 87 13,5 -
36 60 80/95 50x5 11 65 40 50 85 45 6,9 79 11,8 16,1
75 50 6,6 74 105 138
90 65 59 65 90 12,1
105 80 55 60 80 10,6
120 100 5,3 57 772 9,3
- 65 35 10,9 130 19,7 -
80 50 10,2 11,7 168 224
42 70 100/120 50x 6 13,5 95 65 64 95 45 92 104 14,5 196
110 80 8,5 9.5 12,7 17,5
130 100 8,2 90 11,5 155
130 100 7.8 84 10,4 14,2
50 - 149 18,1 28,4 -
80 50 13,3 15,8 23,8 43,3
50 80 125/145 65x7 13,5 95 65 69 110 55 12,1 14,1 20,5 36,1
110 80 11,3 12,9 18,0 30,5
130 100 10,5 11,8 15,8 25,7
130 100 98 10,8 13,9 21,8
1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel. MafR e4: Tritt stets am Auf3englied bei Verwendung von
2) Rollen nach DIN 8166. Weitere Mafl3angaben hierzu auf Anbauteilen auf (siehe obige Abbildung).
Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen kénnen mit uns festgelegt Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
werden. Andere Langenmalf3e sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

MafR el: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
MafR e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss. Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
Beidseitiger Splintverschluf3: Siehe auch Seite 30 und 31.
Wabhlweise sind die Ketten auch mit Schlief3ringen nach
Werksnorm lieferbar.




Buchsenforderketten
nach DIN 8165, Bauart FV
und nach Werksnorm*

mit Schonrolle Form A?
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Abbildung:
AusfiGhrung als
Zweistrangkette

B ’\J L = Lichte Weite M = Mittelabstand S = Spurweit d; = Distanzbolzen-@')
o
=
:')) S Norm- Ab- Spurweite S in mm
5 o RZ4 sténde
2 US< nung mm 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000
- g 256 321 406 506 636 - - - - - - -
> FV 40 L 225 290 375 475 605 - - - - - - -
§ FV 63 M 257 322 407 507 637 807 - - - - - -
9 L 218 283 368 468 598 768 - - - - - -
f§ FV 90 M 259 324 409 509 639 809 1009 - - - - -
5 L 213 278 363 463 593 763 963 - - - - -
N BV 112 M 260 325 410 510 640 810 1010 1260 - - - -
g) L 205 270 355 455 585 755 955 1205 - - - -
2 FV 140 M 262 327 412 512 642 812 1012 1262 - - - -
'% L 202 267 352 452 582 752 952 1202 - - - -
I\;l EV 180 M 270 335 420 520 650 820 1020 1270 1420 1620 1820 2020
£ L 191,5 256,5 341,5 4415 571,5 741,5 941,51191,5 1341,5 1541,5 1741,5 1941,5
o
© FV 250 M 273 338 423 523 653 823 1023 1273 1423 1623 1823 2023
= L 184 249 334 434 564 734 934 1184 1334 1534 1734 1934
8
2
o
'—
<
1) Distanzbolzen-@ d, entsprechend DIN 8165, Teil 1. Bei Anfragen geben Sie uns bitte die Teilung p, die Bruchkraft
2) Rollen nach DIN 8166. Weitere MaRangaben hierzu auf | Fy und die gewiinschte Ausfiihrung — Schonrolle, Laufrolle,
Seite 20. Bund|oufroﬁe, Befestigungswinkel — bekannt.
o o . Gerne unterbreiten wir lhnen auch ein Angebot iber die zu-
Ketten nur mit Splintverschluss oder wahlweise mit Schlief3- gehdrigen Antriebs- und Umlenkkettenréider.

ringen lieferbar. Eine Ausfihrung zu den lieferbaren Kettenréidern finden Sie ab

Seite 43 in diesem Katalog.




PRODUKT-INFO

Rollentragketten
nach DIN 8165, Bavart FVT
(Tragketten mit erhéhten Laschen)

Abbildung:

Ausfihrun

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Zweistrang- und in Mehrstrang-Kettenférderer (v g5 ca. 2 m/s).

branciau

Gelenkketten

mit Laufrolle Form B
Norm-  Teilung  Bruch-  laschen- Laschen- lichte ~ Gesamt-  Bolzen- Buchsen- Llauf-  Gelenk- Gewicht
bez. kraft hshe starke  Weite  breite 1] %] rollen- flache der Kefte
(max.) 1%}
p Fg 9 92 s by ey e d d dy f G
mm N mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? ~kg/m
40 5,5
FVT 40 63 40000 35 22 3 18 37 41 10 15 32 2,5 4,1
100 3,2
63 7,1
FVT 63 100 63000 40 25 4 22 46 51 12 18 40 3,7 5,4
125 4,8
160 4,3
63 11,2
FVT90 100 90000 45 2755 25 53 58 14 20 48 5 8,3
125 7.4
160 6,5
200 6,0
250 5,5
100 12,3
FVT 112 125 112000 50 30 6 30 63 68 16 22 55 6,8 10,8
160 9,5
200 8,5
250 7,7
Werkstoff: Lieferbar auch in

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Rollenwerkstoff und Ausfithrung sind zusammen mit uns
festzulegen. Standard ist Automatenstahl, einsatzgehéartet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 verglitet, PA 6G oder
POM, konnen bei Bedarf verwendet werden.

Rollen nach DIN 8166. Weiter MaRangaben hierzu auf Seite 20.

a) rost- und séurebesténdiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.

c) verzinkter Ausfuhrung.

Fertigungsléange pro Kettenstrang ca. 5 m.

Andere Langenmalf3e sind nach vorhergehender Absprache

lieferbar.

Konstruktionséanderungen vorbehalten.

Fortsetzung: Bitte wenden




Rollentragketten
nach DIN 8165, Bauart FVT
(Tragketten mit erhhten Laschen)

Abbildung:

Ausfihrun

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Zweistrang- und in Mehrstrang-Kettenforderer v 4y ca. 2 m/s).

Verschluiglied
mit Laufrolle Form B
Norm-  Teilung Bruch-  Laschen- Laschen- lichte Gesamt- Bolzen- Buchsen- Lauf-  Gelenk- Gewicht
bez. kraft hshe stirke  Weite  breite 0] %] rollen-  fliche  der Kette
(max.} %]
P Fg 9 9 S by ep e 4 dy dg f Gy
mm N mm mm mm mm mm mm  mm mm mm cm? = kg/m
100 16,0
125 13,9
FVT 140 160 140000 60 37,56 35 68 74 18 26 60 8,6 12,1
200 10,8
250 9,8
315 8,9
125 23,3
160 20,2
FVT 180 200 180000 70 45 8 45 86 93 20 30 70 12,3 17,9
250 16,2
315 14,6
400 13,3
125 32,6
160 27,5
FVT 250 200 250000 80 50 8 55 98 106 26 36 80 18,7 24,0
250 21,2
315 18,9
400 17,0
Werkstoff: Lieferbar auch in

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Rollenwerkstoff und Ausfiihrung sind zusammen mit uns
festzulegen. Standard ist Automatenstahl, einsatzgehéartet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 verglitet, PA 6G oder
POM, konnen bei Bedarf verwendet werden.

Rollen nach DIN 8166. Weiter MaRBangaben hierzu auf Seite 20.

a) rost- und sdurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.

c) verzinkter Ausfiihrung.

Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.

Andere Langenmalie sind nach vorhergehender Absprache

lieferbar.

Konstruktionsdnderungen vorbehalten.




PRODUKT-INFO

Rollentragketten

nach Werksnorm

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Mehrstrang-Kettenférderer (v gy ca. 2 m/s).

branciau

Gelenkketten

Artikel- Teilung  Bruch-  Ausfihrung Laschen-  Laschen- lichte Gesamt- Bolzen  Rollen-  Gelenk- Gewicht
Nr. kraft nach hohe stirke  Weite breite & %) flache
(max.) ca.

P Fa Abbildung ¢ s b, e d, da f G

mm N mm mm mm mm mm mm cm? kg/m
1.01 50 120000 A" 40 5 25,4 53,4 14,63 25,4 5,17 7.4
1.02 50 120000 B 40 5 25,4 53,4 14,63 254 517 7.8
1.03 100 120000 B 40 5 25,4 53,4 14,63 254 5,17 5,6

* mit gerundeten Laschen (r = % g)

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Rollen aus Werkstoff 100 Cr 6.

Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Ausfuhrung ,,B“ auch lieferbar in

a) rost- und sdurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

b) hitzebestandiger Ausfilhrung Werkstoff-Nr. 1.4828.

c) verzinkter Ausfihrung.

Fertigungsléange pro Kettenstrang ca. 5 m.

Andere Langenmalf3e sind nach vorhergehender Absprache

lieferbar.

Konstruktionsdnderungen vorbehalten.




Buchsenforderketten
nach DIN 8167
1ISO-Bavart M

Abbildung:
Standardausfilhrung (ohne Rollen)

Norm- Teilung Bruch- Laschen-  Laschen-  lichte Gesamt- Bolzen-  Buchsen-  Gelenk-
bez. kraft hshe stirke Weite breite %] %) flache

{max.)

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Einstrang- und Mehrstrang-Kettenforderer (v. g% ca. 2 m/s).

P Fg g s by e e d; dy f

mm N mm mm mm mm mm mm mm cm

63
80
M 40 100 40000 25 3,5 20 45 54 8,5 12,5 2,38
125
160
200
250

63
80
M 56 100 56000 30 4 24 52 62 10 15 3,30
125
160
200
250

80
100
M 80 125 80000 35 5 28 62 74 12 18 4,68
160
200
250
315

80
100
M112 125 112000 40 6 32 73 87 15 21 6,75
160
200
250
315

Werkstoff: Lieferbar auch in

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit, | a) rost- und saurebestéandiger Ausfiihrung entsprechend
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz- Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.

in Absprache mit dem Kunden. c) verzinkter Ausfihrung.

Der Rollenwerkstoff und die gewahlte Ausfiihrung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen. Bitte beachten:

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehartet. Bei Verwendung von rost- und séurebesténdigen Stéhlen,
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergitet, PA 6G oder reduziert sich die oben aufgefiihrte Bruchkraft der Ketten

POM, kdnnen bei Bedarf verwendet werden. um ca. 35 %!




PRODUKT-INFO

Buchsenforderketten
Fortsetzung von Seite 14 bmmu

Gelenkketten

Abbildung: Verschluglied

Ausfihrun

Schon- Lauf- Bundlauf-  Winkel Mafe der Winkel® Gewicht') der Kette
rollen rollen rollen nach (siche Seite 19) ohne  mit mit mit
Form A Form B Form F EN 10056-1 Rolle Rolle  Rolle Rolle
1%} %] %] (DIN 1028} A B F
d3 dA d5/d6 CIL w w1 €3 ey h
mm mm mm mm mm ca. kg/m
20 - - - 25 22 2,5 4,4 4,7
40 20 35 56 25 20 2,2 3,8 4,0
18 36 36/42 30x3 9 60 40 35 56 25 1,9 2,1 3,3 3,5
85 65 35 56 25 18 2,0 3,0 3,1
85 65 35 56 25 1,7 1,8 2,6 2,7
85 65 35 56 25 1,6 1,7 2,4 2,5
85 65 35 56 25 1,6 1,7 2,2 2,3
22 - - - 30 3.3 3,8 6,9 7,3
22 - - - 30 30 3.4 5,9 6,2
21 42 42/50 40x4 11 50 25 44 70 30 28 3,1 51 53
75 50 44 70 30 26 2,9 4,4 4,7
110 85 44 70 30 24 2,6 3,9 4,1
1170 85 44 70 30 23 2,5 3,5 3,7
110 85 44 70 30 22 2,4 3,2 3,3
22 - 48 80 35 446 53 92,3 9.9
22 - 48 80 35 43 4,8 8,0 8,5
25 50 50/60 40x4 11 75 50 48 80 35 4,0 4,4 7,0 7.4
110 85 48 80 35 3,7 4,0 6,0 6,4
150 125 48 80 35 35 3,8 54 57
150 125 48 80 35 34 3,6 49 5,1
150 125 48 80 35 3,2 3,4 4,5 4,6
28 - 55 92 40 6,7 79 14,6 153
28 - 55 92 40 4,2 71 12,4 130
30 60 60/70 50x6 14 65 35 55 92 40 57 64 10,7 11,2
95 65 55 92 40 573 58 9,2 9.5
130 100 55 92 40 50 54 8,1 8,4
130 100 55 92 40 47 5,1 7,2 7,5
130 100 55 92 40 45 4,8 6,5 6,7
1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel. MafR e4: Tritt stets am Auf3englied bei Verwendung von
2) Rollen nach DIN 8169. Weitere Mafl3angaben hierzu auf Anbauteilen auf (siehe Abbildung Seite 17).
Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen kénnen mit uns festgelegt Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
werden. Andere Langenmalf3e sind nach vorhergehender Absprache

lieferbar.
MafR el: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
MafR e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss. Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
Beidseitiger Splintverschluss: Siehe auch Seite 32.

Wabhlweise sind die Ketten auch mit Schlief3ringen nach
Werksnorm lieferbar. Fortsetzung: Bitte wenden




Buchsenforderketten
nach DIN 8167
I1ISO-Bavart M

Abbildung:
Ausfihrung mit Laufrolle Form B?

Norm- Teilung Bruch- Loschen-  Laschen-
bez. kraft hshe stiirke

lichte Gesamt-

Weite breite

(max.)

Buchsen-

1%}

Gelenk-
flache

Einsatzgebiet:

mm N mm mm

bl e €
mm mm mm

d

mm

cm

100
125
M 160 160 160000 50 7
200
250
315
400

37 85 101

25

9,36

125
160
M 224 200 224000 60 8
250
315
400
500

43 98 116

21

30

12,60

Als Transportkette in Einstrang- und Mehrstrang-Kettenforderer (v.qx ca. 2 m/s).

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Der Rollenwerkstoff und die gewahlte Ausfiihrung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen.

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehartet.

Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergiitet, PA 6G oder
POM, kénnen bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in

Bitte beachten:

um ca. 35 %!

a) rost- und sdurebestandiger Ausfiihrung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausfiihrung.

Bei Verwendung von rost- und saurebestéandigen Stéhlen,
reduziert sich die oben aufgefiihrte Bruchkraft der Ketten




PRODUKT-INFO

Buchsenforderketten
Fortsetzung von Seite 16 brqmu

Gelenkketten

Abbildung: Verschlufiglied
AusfUhrun gswinkel (einseitig).
Schon- Lauf- Bundlauf-  Winkel MaBe der Winkel® Gewicht') der Kette
rollen rollen rollen nach ohne  mit mit mit
Form A Form B Form F EN 10056-1 Rolle Rolle  Rolle Rolle
%] %] %] (DIN 1028) A B F
d3 d4 ds/dé CIL w w1 €3 ey I’\
mm mm mm mm mm ca. kg/m
30 - 62 100 45 97 11,2 195 204
30 - 62 100 45 8,2 10,1 16,7 17,5
36 70 70185 50x6 14 80 50 62 100 45 8,1 9.1 142 14,9
115 85 62 100 45 7,6 8,3 12,5 13,0
175 145 62 100 45 7,2 7.8 11,1 11,5
175 145 62 100 45 6,8 7,3 99 10,3
175 145 62 100 45 6,5 6,9 9,0 9,3
35 - 70 114 55 13,2 150 264 278
35 - 70 114 55 11,8 130 221 234
42 85 85/100 60x8 18 100 65 70 114 55 11,0 121 19,4 20,3
160 125 70 114 55 105 11,5 172 177
225 190 70 114 55 100 104 150 157
225 190 70 114 55 9.3 96 134 13,9
225 190 70 114 55 8,9 94 12,2 12,6
1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel. MalR ed: Tritt stets am Auf3englied bei Verwendung von
2) Rollen nach DIN 8169. Weitere Mal3angaben hierzu auf Anbauteilen auf (siehe obige Abbildung).
Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen kénnen mit uns festgelegt Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
werden. Andere Langenmal3e sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

MaR el: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
MaR e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss. Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
Beidseitiger Splintverschluss: Siehe auch Seite 32.
Wabhlweise sind die Ketten auch mit Schliel3ringen nach
Werksnorm lieferbar.




Rollentragketten
nach DIN 8167
1SO-Bauart MT

Abbildung:

Ausfihrun

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Zweistrang- und in Mehrstrang-Kettenférderer {vi,qx ca. 2 m/s).

mit Laufrolle Form B

VerschluB3glied

Norm-  Teilung Bruch-  Laschen- Laschen- lichte Gesamt-  Bolzen-  Buchsen- Lauf-  Gelenk- Gewicht
bez. kraft hshe starke Weite breite 1) %] rollen- flache  der Kette
(max.) 1%}
P Fa g 9 s b, el e d dy dg f G
mm N mm mm  mm mm mm mm mm mm mm  cm’ ~kg/m
63 5,1
80 4,5
MT 40 100 40000 35 22,5 3,5 20 45 54 8,5 12,5 36 2,38 3,9
125 3,6
160 3,1
200 2.8
250 2,7
63 8,3
80 7,2
MT 56 100 56000 45 30 4 24 52 62 10 15 42 3,3 6,3
125 5,6
160 4,9
200 4.3
250 4.0
80 11,1
100 9,6
MT 80 125 80000 50 32,5 5 28 62 74 12 18 50 4,68 8,5
160 7,4
200 6,8
250 6,2
315 5,8
80 17,7
100 15,2
MT112 125 112000 60 40 6 32 73 87 15 21 60 6,75 13,1
160 11,6
200 10,2
250 9,4
315 8,5
Werkstoff: Lieferbar auch in

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Der Rollenwerkstoff und die gewéhlte Ausfiihrung (z. B. Form B)
sind mit uns festzulegen.

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehartet.

Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergutet, PA 6G oder
POM, kénnen bei Bedarf verwendet werden.

Rollen nach DIN 8169.

Weitere MafRangaben hierzu auf Seite 20.

a) rost- und saurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

b) hitzebestandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.

c) verzinkter Ausfiihrung.

Bitte beachten:

Bei Verwendung von rost- und sé&urebestéandigen Stéhlen,
reduziert sich die oben aufgefiihrte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!




Rollentragketten
nach DIN 8167
ISO-Bauart MT

PRODUKT-INFO

branciau

Gelenkketten

Verschluglied

Abbildung:
Ausfihrung mit Laufrolle Form B
& Norm- Teilung Bruch-  Laschen- Laschen-  lichte Gesamt- Bolzen-  Buchsen- Lauf-  Gelenk- Gewicht
8 bez. kraft hshe stéirke Weite breite ] 1] rollen- flache  der Kette
S (max.) 1%}
N
2 p Fg 9 9 s by e e d dy dy F G
= mm N mm mm mm mm mm mm  mm mm mm cm = kg/m
100 23,0
125 19,9
MT 160 160 160000 70 45 7 37 85 101 18 25 70 9,36 17,1
200 15,2
250 13,5
315 12,3
125 32,9
160 28,1
MT 224 200 224000 90 60 8 43 98 116 21 30 85 12,60 24,7
250 21,9
315 19,6
400 17,9

Als Transportkette in Zweistrang- und in Mehrstrang-Kettenférderer (vy,qx ca. 2 m/s).

Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Langenmal3e sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionséanderungen vorbehalten.
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Rollen fur Forderketten
nach DIN 8166 (fir DIN-Bauart FV u. FVT)
und DIN 8169 (fir 1SO-Bauvart M, MT, MC u. MCT)

Schonrolle
Form A

bs
by

Laufrolle
Form B

Bundlaufrolle
Form D bzw. F

S Norm- Rollen- Schon- Lauf- Bundlauf- Bundlauf-  Bund- Rollenbreite

o2 bez. innen- rollen- rollen- rollen- rollen

oo o 2 2 2 2 o

Ng min. Form A Form B Form D Form F

2 3 dor d3 dy ds/dg  ds/dg d; by bs b, bg

| FV 40 15,1 20 32 40/ 48 - 26 17 16 12 3
= FV 63 18,1 26 40 50/ 60 - 30 21 20 15 4
o FV 90 20,1 30 48 63/ 73 - 35 24 23 18 4
= FVY 112 22,2 32 55 72/ 87 - 40 29 28 21,5 5
;C_ FV 140 26,2 36 60 80/ 95 - 45 34 32 25 5,5
i FV 180 30,2 42 70 100/120 - 50 44 42 34 6,5
o Fv 250 36,2 50 80 125/145 - 60 54 50 40 8
;) M 40 12,6 18 36 - 36/ 42 25 19 18 13,5 4,5
= M 56 15,1 21 42 - 42/ 50 30 23 22 17 5
S M 80 18,1 25 50 - 50/ 60 35 27 26 20 6
'-‘?, M112 21,2 30 60 - 60/ 70 40 31 29 22 7
'<?: M 160 25,2 36 70 - 70/ 85 50 36 34 25,5 8,5
s M 224 30,2 42 85 - 85/100 60 42 40 30 1
™ MC 56 21,2 30 50 - 50/ 60 35 23 22 17 4

MC 112 29,2 42 70 - 70/ 85 50 31 29 22 6
MC 224 41,2 60 100 - 100/120 70 42 40 30 8

Werkstoff:
Einsatzstahl nach DIN EN 10084

Grauguss

Kunden.

Vergitungsstahl nach DIN EN 10083
Automatenstahl nach DIN EN 10277

Lieferbar auch in

c) verzinkter Ausfiihrung.

jeweils nach Wahl des Herstellers bzw. in Absprache mit dem d) Kunststoff PA 6G oder POM.

a) rost- und saurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301, 1.4305 und 1.4571.
b) hitzebestéandiger Ausfiihrung Werkstoff-Nr. 1.4828.




Hohlbolzenketten

Hohlbolzenketten {teilweise auch Doppelbuchsenket-
ten genannt) werden fast ausnahmslos tir Doppel-
strangférderer verwendet.

Hierbei werden die Kettenstrénge z. B. mit Quer-
stében, Scharnierbéndern oder Drahtgurten verbun-

W

Es gibt eine Vielzahl von Werksnormen.
ot iz

Die DIN 8168 umfafit die ISO-Normreihe.

21
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Hohlbolzenketten
in Anlehnung an DIN 8165 (Vollbolzen)
und nach Werksnorm

B B, NN
3

Abbildung:
AusfUhrung mit Schonrolle Form A"

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Doppelstrang-Férderer (Tragstébe, Scharnierbander usw.) mit v o, bis ca. 2 m/s.

Laschen-
starke

Laschen-

hshe

Bruch-
kraft

Artikel
Nr.

Teilung

Gesamt- Hohl- Buchsen- Gelenk-
breite bolzen- @& flache
(max.) %)

lichte
Weite

b] €] €7
mm mm mm

di/dy  do f
mm

mm cm

50

63

HB 63 80
100

125

160

46 000 30 4

22 46 49 12/8,1 18 37

63

80
100
125
160
200
250

HB 90 65000 35 5

25 53 56 14/10,1 20 5

80
100
125
160
200
250

HB 112 80000 40 6

30 63 66 16/12,1 22 6,8

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,

Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-

gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.

in Absprache mit dem Kunden.

Lieferbar auch in

a) rost- und sdurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.

b) verzinkter Ausfiihrung.

c) mit Kunststoffrollen aus PA und POM (Delrin).

Bei Anfrage geben Sie uns bitte die Teilung p, die Bruchkraft Fg
und die gewiinschte Ausfilhrung — Schonrolle, Laufrolle, Bund-
laufrolle — bekannt.

Gerne unterbreiten wir lhnen auch ein Angebot Uber die zu-
gehdrigen Antriebs- und Umlenkkettenréder.

Bitte beachten Sie hierzu auch die Seiten 44 und 45.

Konstruktionsénderungen vorbehalten.




PRODUKT-INFO

Hohlbolzenketten

Fortsetzung von Seite 22

Abbildung:
Ausfihrung mit Laufrolle Form B"

brandau

Gelenkketten

Artikel Teilung Bruch- Laschen-  Laschen-
Nr. kraft héhe stiirke

lichte Gesamt- Hohl- Buchsen- Gelenk-
Weite breite bolzen- @& flache
{max.) %]

b] €1 (=) d]/do C|2 I:

mm mm mm mm mm cm

100
HB 140 125 95000 45 6
160
200
250
315

35 68 71 18/122 26 8,6

125
160
HB 180 200 130000 50 8
250
315
400

45 86 89 20/14,2 30 12,3

125
160
HB 250 200 185000 60 8
250
315
400

55 96 100 26/18,2 36 18,4

1) Rollen in Anlehnung an DIN 8166.
Siehe auch Katalog Seite 20.

Rollenwerkstoff und Ausfithrung sind zusammen mit uns
festzulegen.

Fir die Berechnung einer Férderanlage kann das Gewicht
pro m der vergleichbaren Ausfihrung FV 63 bis FV 250
(Seite 7 und 9) angesetzt werden.

Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Langenmalf3e sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
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Hohlbolzenketten
nach DIN 8168
1ISO-Bauart MC

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Doppelstrang-Férderer (Tragstébe, Scharnierbander usw.) mit v o, bis ca. 2 m/s.

N

I EINSSSANS

VerschluBiglied

Norm-  Teilung  Bruch- Laschen- Laschen- lichte Gesamt- Hohl- Buchsen-  Gelenk- Gewicht*
bez. kraft hshe  starke Weite breite bolzen- @ fliche  der Kette
(max.} 1%
8] FB g S b] €1 es d] /do d2 F G
mm N mm mm mm mm mm mm mm cm? = kg/m
80 3,5
100 3,2
MC56 125 56000 35 4 24 48 51 15,5/10,2 21 511 3,1
160 2,8
200 2,6
250 2,5
100 8,1
125 7,2
MC 112 160 112000 50 6 32 67 70 22/14,3 29 9.9 6,6
200 6,2
250 6,0
315 5,8
160 14,2
200 13,1
MC 224 250 224000 70 8 43 90 93 31/20,3 41 18,6 12,1
315 11,4
400 10,9

* Standardausfiuhrung (ohne Rollen)

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Der Rollenwerkstoff und die gewahlte Ausfiihrung (z. B. Form B)
sind mit uns festzulegen.

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehértet.

Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergiitet, PA 6G oder
POM, kdnnen bei Bedarf verwendet werden.

Rollen nach DIN 8169. Weiter MaRangaben hierzu auf Seite 20.

Bei Anfragen geben Sie uns bitte die Bezeichnung (z.B. MC
56), die Teilung und die gewiinschte Ausfihrung- Schonrolle,
Laufrolle Bundlaufrolle- bekannt.

Bitte beachten Sie, daf3 beim Einsatz von rost- und séurebe-
sténdigen Stéhlen die Bruchkraft nur ca. 3/5 der Normal-
ausfihrung betréigt.

Gerne unterbreiten wir lhnen auch ein Angebot iber die zu-
gehdrigen Antriebs- und Umlenkkettenrdder.




PRODUKT-INFO

Hohlbolzenketten
nach DIN 8168, ISO-Bauart MCT brqndqu

(Tragketten mit erhéhten Laschen) Gelenkketten

Abbildung:
Ausfihrung mit Laufrolle Form BV

S| Norm-  Teilung Bruch- Laschen-  Laschen- lichte ~ Gesamt-  Hohl- Buchsen- lLauf-  Gelenk- Gewicht
o2 bez. kraft hohe starke  Weite  breite bolzen- %] rollen- flache der Kette
= ~ (max.) %) )
N
g S P Fg 9 92 s b, e e di/dy d; dy f , G
io 5 mm N mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm = kg/m
o
5 80 8,7
= 100 7.6
S MCT56 125 56000 50 32,5 4 24 48 51 155/102 21 50 511 6,7
S 160 5.8
:5 200 5,3
= 250 4,8
Q',’ 100 17,8
> 125 15,6
< MCTT112 160 112000 70 45 6 32 67 70 22/14,3 29 70 9,9 13,6
7 200 12,2
5 250 11,0
= 315 10,1
=
T 160 31,8
5 200 27,9
o MCT224 250 224000 100 65 8 43 90 93 31/20,3 41 100 186 249
S 315 22,4
= 400 20,3
0
3
N
=
Q
g
]
o
2
o
—
<
Werkstoff: Fertigungsléange pro Kettenstrang ca. 5 m.
Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit, | Andere LdngenmaRe sind nach vorhergehender Absprache
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz- lieferbar.
gehartet.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in Konstruktionsdnderungen vorbehalten.

Absprache mit dem Kunden.
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Hohlbolzenketten

nach Werksnorm

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Doppelstrang-Férderer (Tragstébe, Scharnierbander usw.) mit v. 4y bis ca. 2 m/s.

Artikel-  Teilung  lichte Rollen- Hohl- Laschen-  Laschen-  Ketten- Gelenk-  Gewicht Bruch-
Nr. Weite %] bolzen héhe stirke breite fléche kraft
innen-J max. ca.

p by dy do g s e f Fa

mm mm mm mm mm mm mm cm? kg/m N
5.01 40 10 26 8,2 24 3 27,0 1,95 2,10 50000
5.02 50 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 2,20 50000
5.03 50,8 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 2,15 50000
5.03H 50,8 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 2,15 60000
50385 50,8 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 2,15 32000
5.04 60 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 2,00 50000
5.05** 63 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 1,90 50000
5.06 100 10 30 8,2 26 3 27,0 1,95 1,50 50000

* Werkstoff 1.4301 (Stainless Steel).
** Auch mit gerader Laschenform lieferbar.
Dann wahlweise auch als Vollbolzenkette.

Werkstoff:

Laschen aus Vergutungsstahl DIN EN 10083, vergutet.
Bolzen, Buchsen und Rollen aus Einsatzstahl DIN EN 10084,
einsatzgehartet.

Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Anmerkung zur Bruchkraft:

Fir die prazisen Gelenkteile sowie hochfesten Laschen werden
warmebehandelte Edelbaustihle verwendet.

Maf3gebend fir die Lebensdauer einer Kette ist die zuldssige
Gelenkfléichenpressung und eine gute Schmierung bzw. die
fachkundige Auswahl geeigneter Gleitpartner {z.B. Kunst-
stofflager/gehérteter Stahl).

Bei der Kettenberechnung ist deshalb die zuléssige Gelenk-
fléchenpressung zu beachten.

Bitte beachten Sie auch unbedingt die technische Abhandlung
auf Seite 46 bis 49.

Lieferbar auch in

a) rost- und sdurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 (1.4305 firr Rollen) und 1.4571.

b) verzinkter Ausfiihrung.

c) mit Kunststoffrollen aus PA, PP und POM (Delrin).

Bitte beachten:

Bei Verwendung von rost- und saurebestandigen Stahlen,

reduziert sich die oben aufgefiihrte Bruchkraft der Ketten um

ca. 35 %!

Temperaturbestandigkeit im Dauerbetrieb gegen inter-

kristalline Korrosion:

Als Richtwert kann angesetzt werden:

Werkstoff-Nr. Temperatur °C
1.4301 300
1.4571 400

Achtung: Bei erhéhten Betriebstemperaturen reduziert sich
die Bruchkraft zusatzlich!
Siehe hierzu auch die Richtwerttabelle
auf Seite 49, Absatz 3.5.




PRODUKT-INFO

Hohlbolzenketten

nach Werksnorm

\\ dy
Ausfihrung A\ Schiunbolzen

branciau

Gelenkketten

Ausfihrung B

i Artikel  Teilung  Ausfohrung  lichte Rollen-  Hohl- laschen-  Laschen-  Ketten-  Gelenk-  Bruch-
o= Nr. nach Weite ] bolzen-  hshe starke breite flache kraft
2 innen-Q&J max.
N
§ p Abb||dung b] C|4 Clo d S e F FB
LE mm mm mm mm mm mm mm cm? N
5.10 19,05 A* 1,7 12,07 5,0 16,1 1,9 22,5 0,30 25000
511 25,4 A** 12,7 19 52 16,5 2,5 26 1,24 16 000
512 25,4 A 8 20 52 17 2 20,5 0,96 25000
513 25,4 B 7,95 15,88 4,0 12 1,5 17,5 0,76 11000
514 38,1 A 8 20 52 17 2 20,5 0,96 25000
5.15 38,1 A 12,7 20 5,2 17 2,45 27 1,40 24000
5.16 31,75 B* 15 15,88 5,1 25 3 32 0,60 38000
517 57,15 B 10 30 10,1 26 3 28 2,08 50000
5.18 63 B* 15 40 12,1 28,6 4 34,5 1,28 65000

* auf Gallbasis (ohne Buchsen)
** jedes 2. Gelenk mit Rolle 19 mm &

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit.
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet.

Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Als Transportkette in Doppelstrang-Férderer (Tragstébe, Scharnierbander usw.) mit v gy bis ca. 2 m/s.

Lieferbar auch in

a) rost- und saurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 (1.4305 fir Rollen) und 1.4571.

b) verzinkter Ausfiihrung.

¢) mit Kunststoffrollen aus PA, PP und POM (Delrin).

Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Hohlbolzenketten

nach Werksnorm

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Doppelstrang-Férderer (Tragstabe, Scharnierbander usw.) mit v 4, bis ca. 2 m/s.

Artikel  Teilung  Ausfihrung  lichte Rollen-  Hohl- laschen-  Laschen-  Ketten-  Gelenk-  Bruch-
Nr. nach Weite 0] bolzen-  hshe starke breite flache kraft
innen-&J max.

P Abbildung by dy do g s e f Fa

mm mm mm mm mm mm mm cm? N
5.20 100 A 22 45 12,1 35 5 47 5,76 75000
5. 21 100 B 25 55/70 12,1 45 6 58 6,66 135000
5.22 100 A 22 60 16,1 50 4 45 6,60 100000
5.23 100 A 25 60 16,1 45 5 53 7,70 95000
5.24 100 A 25 48 15,0 40 5 53 7,35 90000
5.25 125 B 35 60/70 12,2 50 8 75 9,18 190000
5. 26 152,4 A 25 60 19,5 45 6 58 9,62 74000
Werkstoff: Lieferbar auch in

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit.
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet.

Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Der Rollenwerkstoff und die gewahlte Ausfiihrung (z. B. Form B)
sind mit uns festzulegen.

Standard ist Automatenstahl, einsatzgehartet.

Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergitet, PA 6G oder
POM, kdnnen bei Bedarf verwendet werden.

a) rost- und saurebestandiger Ausfiihrung entsprechend
Werkstoff-Nr. 1.4301 (1.4305 fir Rollen) und 1.4571.
b) verzinkter Ausfiihrung.




Trogtdrderketten

Trogtérderketten werden bevorzugt dort eingesetzt,
wo leichtbewegliche, kérnige oder kleinstickige
Guter gefordert werden sollen.
Der Grundautbau der Ketten entspricht den Buchsen-
forderketten nach DIN 8165 und DIN 8167. Die Mit-
nehmer der Trogférderketten sind in der Regel L-for-
mig an die AuPenlaschen angebogen bzw. ange-
schraubt oder angeschweift.
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Trogforderketten
in Anlehnung an DIN 8165 und nach Werksnorm*

Einsatzgebiet:

Als Transportkette in Einfach- und Doppelstrang-Férderer fur kdrnige Stickgiter

Artikel  Teilung Bruch- Laschen- Laschen-
kraft hahe stiirke
Nr.

lichte
Weite

Bolzen-
lénge
{max.)

Bolzen-

a

Buchsen-
1]

Gelenk-
flache

by

mm

e
mm

d

mm

d,

mm

cm

63
80*
TFV 40 100 40000 26 3
125
150*

44

15

2,5

63
80*
TFV 63 100 63000 30 4
125
150*
160

22

55

18

3,7

80*
100
TFV90 125 90000 35 5
150*
160
175*

25

62

20

100
125
TFV 112 150* 112000 40 6
160
175*
200

30

72

22

6,8

* nach Werksnorm

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wabhl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

MaR B (Kratzerbreite) wird nach den Angaben des Bestellers
festgelegt.

Dies gilt auch fur die Anordnung der Ausrdumerstege und fur
die Befestigungslécher zur Anbringung von Abstreifern.

Die Bolzen sind wahlweise beiderseits versplintet (Standard-
ausfuhrung) oder mit Schlief3ringen versehen. Auf Wunsch
liefern wir die Trogforderketten auch mit Kopfbolzen (ein-
seitig versplintet oder mit Schlief3ring).

Die Kratzer werden auf Wunsch mit angeschraubten
Abstreifern aus Gummi bzw. verschleif3festem Kunststoff
(PE, PA oder Vulkollan) ausgestattet.




PRODUKT-INFO

Trogforderketten
Fortsetzung von Seite 30 bmmu

Gelenkketten

Artikel  Teiluong  Bruch- Laschen-  Laschen- lichte Bolzen- Bolzen- Buchsen-  Gelenk-
kraft hshe stéirke Weite lénge %) %) flache
Nr. (max.)

P Fa g s by e d; dy f

mm N mm mm mm mm mm mm cm

100
125
TFV 140 150* 140000 45 6 35 80 18 26 8,6
160
175"
200

125
150*
TFV 180 160 180000 50 8 45 100 20 30 12,3
175*
200
250

125
150*
TFV 250 160 250000 60 8 55 114 26 36 18,7
175*
200
250

Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Langenmal3e sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktions&nderungen vorbehalten.
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Trogforderketten
in Anlehnung an DIN 8167
ISO-Bauvart M

Artikel ~ Teilung  Bruch- Laschen-  Laschen-
kraft hhe stiirke
Nr.

lichte Bolzen- Bolzen- Buchsen-  Gelenk-
Weite lénge %) %) flache

{max.)

Einsatzgebiet:

by

mm mm mm mm cm

(=) d] d2 f

TFM 40 100 40000 25 3,5

20

48 8,5 12,5 2,38

TFM 56 100 56000 30 4

24

54 10 15 3,30

TFM 80 125 80000 35 5

28

64 12 18 4,68

TFM 112 125 112000 40 6
160
200

32

74 15 21 6,75

125

TFM 160 160 160000 50 7
200
250

37

86 18 25 9,36

125

TFM 224 160 224000 60 8
200
250

Als Transportkette in Einfach- und Doppelstrang-Férderer fir kérnige Stickguter

43

100 21 30 12,60

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

MaR B (Kratzerbreite) wird nach den Angaben des Bestellers
festgelegt.

Dies gilt auch fiir die Anordnung der Ausrdumerstege und fiir
die Befestigungslocher zur Anbringung von Abstreifern.

Die Bolzen sind wahlweise beiderseits versplintet (Standard-
ausfiihrung) oder mit SchlieRringen versehen. Auf Wunsch
liefern wir die Trogforderketten auch mit Kopfbolzen (ein-
seitig versplintet oder mit Schlief3ring).

Die Kratzer werden auf Wunsch mit angeschraubten
Abstreifern aus Gummi bzw. verschleif3festem Kunststoff
(PE, PA oder Vulkollan) ausgestattet.

Fertigungslange pro Kettenstrang ca. 5 m.

ié\nfdetge Langenmalie sind nach vorhergehender Absprache
ieferbar.

Konstruktionsdnderungen vorbehalten.




Antricbsketten

Rollenketten und Buchsenketten sind bewdhrte
Maschinenelemente. Sie finden Gberall da eine wirt-
schaftliche Anwendung, wo zwei oder mehrere Ach-
sen gleichzeitig angetrieben werden mussen.

deW‘ V

™
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Einfach-Rollenketten
nach DIN 8187 und DIN 8188,
entsprechend 1SO 606-1982

S Ketten-  Handels- Teilung Innere  Rollen- Bolzen- Laschen- Gesamtbreite Gelenk- Gewicht Bruch-
5 = ENZ bezeichnung Breite O ] hshe fléiche kraft
22 max.  max.  max. '
53
4 DIN P b, ds di g e 2 f Fg
G 1SO Zoll  mm mm mm mm mm mm mm cm? =~kg/m N
-
QE) 06 B-1* %" x %" % 9,525 572 6,35 3,28 8,2 13,5 16,8 0,28 0,41 9000
= 08B-1* 15" x %s" Y% 12,70 7,75 8,51 445 118 17 20,9 0,5 0,7 18000
= 10 B-1* %" x %" % 15,875 965 10,16 508 147 19,6 23,7 0,67 0,95 22 400
g 12B-1* %" x %" % 19,05 11,68 12,07 572 16,1 22,7 27,3 0,89 1,25 29000
OB 16B-1* 1"x17,02mm 1 2540 17,02 1588 8,28 21 36,1 41,5 2,1 2,7 60000
S| 20 B-1* 14" x %" 1% 31,75 19,56 1905 10,19 26,4 432 493 2,96 3,6 95000
=
R 24B-1* 14" x 1" 1% 38,10 254 254 14,63 334 534 60 554 6,7 160000
E 28B-1 1%"x31mm 1% 4445 3099 27,94 1590 37 651 72,5 739 83 200000
= 32B-1 2"x31mm 2 50,80 30,99 29,21 17,81 42,2 67,4 753 8,1 10,5 250000
o
qE_) 08 A-1  ANSI 40 % 12,70 7,85 7,95 3,96 12 17,8 21,7 044 0,6 14100
° 10A-1 ANSI 50 % 15875 9,4 10,16 508 15 21,8 259 0,70 1,0 22200
o 12 A-1  ANSI 60 / 19,05 12,57 11,91 594 18 269 31,5 1,05 1,5 31800
§) 16 A-1  ANSI 80 1 25,40 1575 1588 792 24,1 33,5 389 1,78 2,6 56700
=i 20 A-1 ANSI 100 1% 31,75 18,9 19,05 9,53 30,1 41,1 47,2 2,61 3,7 88 500
ol 24 A1 ANSIT20 1% 38,10 25,22 2223 11, 36,2 50,8 574 392 55 127000
D
asl 28 A-1 ANSI 140 1% 44,45 2522 254 12,7 42,2 54,9 623 4,7 7.5 172 400
28 32 A-1 ANSI 160 2 50,80 31,55 28,58 14,27 48,2 655 734 6,42 9,7 226 800
2
* Diese Ketten sind auch mit geraden Laschen zum Transport Wir liefern bei Bedarf auch die passenden Verbindungsglieder
von Paletten usw. lieferbar. und Anbauteile (Winkel, Mitnehmer, verléngerte Bolzen usw.).
Ausfihrung B-1 entspricht der européischen Bauart Bitte fragen Sie auch die benstigten Kettenréider an.
nach DIN 8187. Eine Ausfihrung zu den lieferbaren Kettenréidern finden Sie ab

Ausfihrung A-1 entspricht der amerikanischen Bauart Seite 43 in diesem Katalog.
nach DIN 8188.




PRODUKT-INFO

Zweifach-Rollenketten
nach DIN 8187 und DIN 8188
entsprechend 1SO 606-1982

branciau

Gelenkketten

Ausfishrung B-2 entspricht der europdischen Bauart
nach DIN 8187.

Ausfilhrung A-2 entspricht der amerikanischen Bauart
nach DIN 8188.

Si= Keften-  Handels- Teilung Innere Rollen- Bolzen- Laschen- Mitten- Gesamtbreite Gelenk- Gewicht Bruch-
5= B3 bezeichnung Breite @& @ héhe  abstand flache kraft
= g moax. max.  max.
A&
225 DIN p b; d3 d, g e e ey f Fa
ifl § ISO Zoll mm mm mm mm mm mm mm  mm cm? =kg/m N
-
g 06 B-2 %" x7%" % 9525 572 635 3,28 8,2 10,24 238 271 0,56 0,78 16000
~el | 08B-2 %" x %" |z 1270 7,75 8,51 4,45 118 1392 31 34,9 1,01 1,35 32000
= 10B-2 %" x %" % 15875 9,65 10,16 508 147 16,59 36,2 403 1,34 1,35 40000
.g 12 B-2 Ya X 7s" Y 19,05 11,68 12,07 572 16,1 19,46 42,2 46,8 1,79 25 53000
N 16B-2  1"x17,02mm] 2540 17,02 1588 8,28 21 31,88 648 734 421 54 106000
= 2082 1 X% % 3175 19.56 1905 1019 26,4 3645 79 851 591 72 170000
A=
YA 24B-2 1%"x 1" 1% 38,10 254 254 14,63 33,4 48,36 101 107,6 11,09 13,5 280000
E 28B-2 1%"x31mm 1% 44,45 30,99 2794 159 37 59,56 124 131,4 14,79 16,6 360000
= 32B-2 2"x31mm 2 50,80 30,92 29,21 17,81 422 58,55 126 133,9 16,21 21 450000
g 08 A-2 ANSI 40-2 % 1270 785 795 3,9 12 1438 32,3 362 088 1,2 28 200
SO 10 A-2 ANSI 50-2 % 15875 94 10,16 508 15 18,11 399 44 1,40 19 44 400
%”) 12 A-2 ANSI 60-2 b/ 19,05 12,57 11,91 594 18 22,78 498 544 2, 2,9 63600
=0 16 A2 ANSI 80-2 1 2540 1575 1588 7,92 24, 29,29 62,7 68,1 356 5 113 400
8 20 A2 ANS| 100-2 1% 31,75 18,9 1905 9,53 30,1 3576 77 83,1 522 7,3 177000
"g 24 A-2 ANSI120-2 1% 38,10 25,22 22,23 11,1 36,2 45,44 96,3 102,92 7,84 10,2 254000
Tg 28 A-2 ANSI 140-2 1% 44,45 2522 254 12,7 422 48,87 103 1104 94 14,4 344800
wsi 32 A-2 ANSI 160-2 2 50,80 31,55 28,58 14,27 48,2 58,55 124 131,9 12,84 19 453 600
h4
<

Wir liefern bei Bedarf auch die passenden
Verbindungsglieder.

Bitte fragen Sie auch die benétigten Kettenréider an.
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Dreifach-Rollenketten
nach DIN 8187
entsprechend 1SO 606-1982

= Keften- Handels- Teilung Innere  Rollen- Bolzen- Laschen- Mitten- Gesamtbreite Gelenk- Gewicht Bruch-
o Nr. bezeichnung Breite ] hshe  abstand fléche kraft
= max. max. max.
N
9, DIN P P IO] CI3 d] g e €1 €9 F FB
LE ISO Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm  cm? =kg/m N
06 B-3 %" x %" % 9525 572 635 3,28 82 10,24 34 373 084 1,18 23600
08 B-3 5" x %" “» 1270 775 851 445 118 13,92 44,9 488 1,51 2,0 47 500
10B-3 %" x%" % 15875 9465 10,16 508 14,7 16,59 528 56,9 202 28 60000
12B-3 %" x %" % 1905 11,68 1207 572 16,1 19,46 61,7 66,3 268 3,8 80000
16B-3 1"x1702mm 1 2540 1702 1588 8,28 2] 31,88 99,9 1053 6,31 8 160000
20B-3 1V x#%" W 31,75 19,56 19,05 10,19 26,4 36,45 116 1221 887 11 250000
24B-3 1x"x1" 1% 3810 254 254 14,63 334 48,36 150 156,6 16,63 21 425000
28B-3 1%"x31 mm 1% 44,45 30,99 2794 159 37 59,56 184 191,4 22,18 25 530000
32B-3 2"x31 mm 2 50,80 30,99 2921 17,81 422 58,55 184 191,9 24,31 32 670000

Als Kraftibertragungselement zwischen zwei und mehreren Wellen.

Verbindungsglieder.

Wir liefern bei Bedarf auch die passenden

Bitte fragen Sie auch die bendtigten Kettenréder an.
Eine Ausfilhrung zu den lieferbaren Kettenréidern finden Sie ab

Seite 43 in diesem Katalog.




PRODUKT-INFO

Einfach-Rollenketten
nach DIN 8187 und DIN 8188, aus rost- und
sdurebestdndigem Stahl, Werkststoff 1.4301

S o
— - T
=1
—
2

i

1

13
~

brandau

Gelenkketten

EDELSTAHLI®
Rost
fre

Verschlufiglied

Rostfreie Rollenketten aus Chromnickelstahl

sten chemisch aggressiven Stoffe.

Ausfihrung B-1 entspricht der europdischen Bauart
nach DIN 8187.

Ausfihrung A-1 entspricht der amerikanischen Bauart
nach DIN 8188.

(Werkstoff-Nr. 1.4301) sind sehr gut besténdig gegen die mei-

S Keften-  Handels- Teilung Innere  Rollen- Bolzen- Laschen- Gesamtbreite ~ Gelenk- Gewicht Bruch-
— 0 . . . .
el Nr. bezeichnung Breite O %) hshe flache kraft
& %’ max.  max.  max.
F
i DIN P P by ds dy 9 e € f Fg
oy SO Zoll mm mm mm mm mm mm mm cm? =kg/m N
-
GE) 06 B-1  SS %" x 7" % 9525 572 6,35 3,28 8,2 13,5 16,8 0,28 0,41 7000
ce | 08 B-T  SS 18" x %" Y% 12,70 7,75 8,51 4,45 11,8 17 20,9 0,5 0,7 12000
= 10B-1 SS#%"x%" % 15875 9,65 10,16 5,08 14,7 19,6 23,7 0,67 0,95 14500
g 12B-1  SS %" x 76" % 1905 11,68 1207 5,72 16,1 227 273 0,89 1,25 18 500
2 16B-1 SS1"x17,02mm 1 2540 17,02 1588 8,28 21 36,1 41,5 2,1 2,7 40000
B 08 A-1 SSANSI 40 % 12,70 7,85 7,95 3,96 12 17,8 21,7 0,44 0,6 10000
4 10A-1 SSANSI 50 % 15875 9,4 10,16 5,08 15 218 259 0,70 1,0 14500
'% 12A-1 SSANSI 60 % 1905 12,57 11,91 5,94 18 269 31,5 1,05 1,5 20000
=l 16 A-1 SSANSI 80 1 2540 1575 1588 7,92 24,1 33,5 38,9 1,78 2,6 32000
qE) 20A-1 SSANSI 100 1% 31,75 18,9 19,05 9,53 30,1 41,1 47,2 2,61 3,7 60000
E
(o)
<=
=]
o)
g
o
0
E
©
~
<

Wir liefern bei Bedarf auch die passenden
Verbindungsglieder.

Bitte fragen Sie auch die benstigten Kettenréider an.
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Buchsenketten
nach DIN 8164

Verschlufiglied

s Teilung lichte Buchsen-  Bolzen- Laschen-  Gesamtbreite Gelenk-  Gewicht Bruch-
G Weite @ %] hshe . fléche kraft
> 2z min. max. max. max. = ca.
2 N p by d d; g e 2 f Fy
S mm mm mm mm mm mm mm cm? =~ kg/m N
=
g 15 14 9 6 14 26 28 1,1 1,2 12500
o] 20 16 12 8 19 33 36 1,8 2,1 25000
5 25 18 15 10 24 37 41 2,5 2,6 31500
g 30 20 17 11 28 43 47 3,1 4 40000
N 35 22 18 12 30 45 50 3,7 4,3 50000
s IS 25 20 14 35 53 58 5 6 63000
==
2 45 30 22 16 40 62 68 6,8 8 80000
S 50 35 26 18 44 67 74 8,6 9 100000
o 55 45 30 20 49 86 93 12,3 14 125000
c
g 60 50 32 22 55 92 95 14,6 15 160000
o) 65 55 36 26 61 98 106 18,7 19 200000
98)) 70 65 42 30 67 117 124 28,8 25 250000
5 80 70 44 32 75 131 140 30,7 31 315000
& 90 80 50 36 85 14] 151 38,2 42 400000
= 100 90 56 42 95 153 162 48,7 49 500000
£
i
V4
3
°
c
L
=)
e
£
3
o)
=
e
<

Werkstoff:

Laschen aus Qualitatsstahl mit min. 600 N/mm? Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehartet.

Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Laschen geschweift oder gerade, nach Wahl des Herstellers.
Fir den VerschluR3 gibt es wahlweise gerade Steckglieder mit
Splintverschlu oder gekropfte Glieder mit SplintverschluR3.




Gallketten

Gallketten sind die einfachste Art der Gelenkketten.
Sie sind gegen Verschmutzung relativ unempfindlich
und finden vorzugsweise in langsam und gelegentlich
laufenden Antrieben bzw. Férderanlagen ihren Ein-
satz. Hitzebesténdige Werkstoffe und eine geeignete
Schmierung erméglichen auch den Betrieb als
Transportkette im Ofenbau.
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Gallketten
nach DIN 8150
und nach Werksnorm*

Abbildung 2

RGN Artikel Teilung lichte Bolzen- Laschen- Gesamt- Laschen- Laschen-  Gelenk-  Bruch- Ge-
%_g = Nr. Weite 1%] hshe breite stirke anzahl flache kraft wicht
DOM™M
50 p b di dy g e s je Glied f Fg min. =
Z § o mm mm mm mm  mm mm mm cm’ N kg/m
C= x
% >E G15 15 12 5 4 12 25 2 2 0,16 5000 0,7
e G20 20 15 8 6 15 28 2 2 0,24 12 500 1,2
RSN G201+ 20* 15 8 6 15 36 2 4 0,48 22500 2,0
= G25 25 18 10 8 18 36 3 2 0,48 25000 1,8
Rel G251 25¢ 18 10 8 18 47 3 4 0,96 45000 2,9
=N G30 30 20 1 9 20 51 3 4 1,08 40000 34
s G301 30* 20 11 9 20 43 2 4 0,72 37 500 2,7
S G35 35 22 12 10 26 53 3 4 1,20 60000 4,5
ey G35.1* 35 22 12 10 26 45 2 4 0,80 40000 3,75
vl G40 40 25 14 12 30 58 3 4 1,44 80000 50
ey G401 % 40* 25 14 12 30 56 2,5 4 1,20 66 000 4,0
SE G45 45 30 17 14 35 63 3 4 1,68 100000 7,0
s G50 50 35 22 18 40 90 4,5 4 3,24 150000 11,3
OF-N G55 55 40 24 21 42 108 6 4 5,04 200000 14,5
£E Nerl) 60 45 26 23 46 114 6 4 5,52 250000 17,1
LS G70 70 50 32 28 55 148 6 6 10,08 375000 34,0
_Q: = G80 80 60 36 32 60 159 < 6 11,52 500000 39,0
§ <8 * nach Werksnorm
i
)
5
&
O
2
g
<
Lieferbar auch: Gallketten mit der Teilung 90 mm bis 120 mm biefen wir auf
a) in rost- und séurebesténdiger Ausfihrung Anfrage an.

W.-Nr. 1.4301 und 1.4571

b} in hitzebesténdiger Ausfihrung
W.-Nr. 1.4828 (500 — 1000°C)

c) mit erhdhter Bruchkraft durch Einsatz von
warmbehandelten Stahlen




PRODUKT-INFO

Zubehorteile
fir Gallketten nach DIN 8150 und Werksnorm* bmmu

Gelenkketten

Scheibe DIN 1440 **

A) Endlasche B) Endbolzen C) Endbolzen D) Fangbolzen E) Verbindungs-
fﬁrdinneres fir guBeres bolzen
. Endglied Endglied it Buch
Abbildung 3 " AU SRS

Avrtikel Teilung  Teilung

Nr. Kette Endlasche Abmessung der Endlasche Gesamtbreite Endbolzen

P P1 d d3 r v € €2 €3 €4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Gl15 15 20 4 9 9 2 29 33 - 27
G20 20 25 6 10 10 2 32 36 - 33
G20.1*  20* 25 6 10 10 2 - - - 41
G25 25 30 8 12 12,5 2,5 40 46 68 42
G251 25 30 8 12 12,5 2,5 - - - 51
G30 30 40 9 14 15 3 54 60 88 58
G30.1 307 40 9 14 15 3 - - - 50
G35 35 45 10 16 17,5 3,5 55 62 93 61
G351* 35* 45 10 16 17,5 3,5 - - - 53
G40 40 50 12 18 20 4 63 70 102 66
G40.1* 40 50 12 18 20 4 - - - 62
G45 45 55 14 22 22,5 4,5 68 75 108 70
G50 50 60 18 26 25 5 98 108 141 97
G55 55 65 21 32 27,5 5,5 118 132 163 115
G60 60 70 23 36 30 6 125 139 171 120
G70 70 85 28 40 35 7 156 169 213 157
G80 80 100 32 50 42,5 8,5 176 189 233 171

* nach Werksnorm

** ohne Scheiben sind die Gallketten bis Konstruktionsénderungen vorbehalten.
einschliefllich p = 45 mm.

Gerne unterbreiten wir lhnen auch ein Angebot vber die zu-
gehdrigen Antriebs- und Umlenk-Kettenréider.

Bitte beachten Sie hierzu auch die Seite 44 und 45.
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Gallketten
nach DIN 8150
und nach Werksnorm*

Abbildung 4

Allgemeines

Gallketten nach DIN 8150 werden als Last- und Gegenge-
wichtsketten im Ofen-, Hebezeug- sowie im Papiermaschinen-
bau eingesetzt. Ferner fir Antriebe mit geringer Leistung und
Kettengeschwindigkeit bis max. 0,3 m/s. Die Laschen fir die
Standardketten werden aus Spezialstahl mit mindestens 600
N/mm? Festigkeit hergestellt. Die Bolzen werden aus Stahl mit
mindestens 500 N/mm? Zugfestigkeit hergestellt.

Fir héherwertiﬁe Anwendungsfélle fertigen wir Gallketten aus
warmbehande
al, Bolzen oberflichengehéirtet).

Fir den Einsatz der Ketten bei hoheren Temperaturen (als
Transportkette im Ofenbau) fertigen wir die Ketten auf Wunsch
auch aus hitzebestijndigem Material {z. B. W.-Nr. 1.4571
oder 1.4828).

ten Keftenteilen {Laschen aus vergiitetem Materi-

Ausfihrung:

Bis Teilung 25 mm (G 25) werden pro Glied 2 Laschen ver-
wendet { Abbildung 1).

Eine Ausnahme ist die G 20.1 und die G 25.1 (Werksnorm).
Hier werden 4 Laschen pro Glied verwendet. Ab Teilung 30
mm (G 30) bis Teilung 60 mm {G 60) werden 4 Laschen pro
Glied in die Ketten eingebaut {Abbildung 2).

Ab Teilung 50 mm werden Unterlegscheiben eingesetzt
{Abbildung 5).

Geschweifte Laschen { Abbildung 1) verwenden wir bis
Teilung 60 mm (G 60).

Ab Teilung 70 mm (G 70) werden grundsétzlich gerade La-
schen (Abbildung 5) verwendet.

Verbindung zweier Gallketten

Dies erfolgt bis Gall 25 in der Regel, wenn keine Verbindungs-
bolzen vorgeschrieben sind, wie in Abbildung 4 dargestellt.

Bei mehrlaschigen Gallketten {G 20.1 bzw. ab G 25.1) sollte
grundsétzlich ein Verbindungsbolzen mit Buchse (Ausfihrung
E, Abbildung 3} fir die Verbindung zweier Kettenstréinge
eingesetzt werden.

Zubehérteile

Definition:

1. Verschluf3bolzen = Verbindungsbolzen mit Buchse (Aus-
fuhrung E, Abbildung 3).

2. Gerade Verbindungsglieder werden aus Normallaschen und
Verbindungsbolzen (Ausfihrung E, Abbildung 3) gebildet.

3. Endlaschen (Ausfishrung A, Abbildung 3) dienen zum
Befestigen von Lasten oder zum Einhdngen in ein Hebezeug.
Endlaschen kénnen bei der Lieferung gleich angenietet oder
mittels Verbindungsbolzen nachfrc’ig?ic?l in die Kette einge-

baut werden.

Hier ist dann die zusétzliche Bestellung eines Verbindungs-
bolzens (Ausfihrung E, Abbildung 3) zu beachten.

4. Ein Endglied wird aus Endlaschen (Ausfihrung A, Ab-
bildung 3) und einem Verbindungsbolzen {Ausfihrung E,
Abbildung 3) gebildet.




Kettenraider

Kettenré&der sind die Ergdnzung zu einem optimalen
Kettentrieb [Antriebsketten bzw. Forderketten). Das
gute Zusammenarbeiten von Kettenrad und Gelenk-
kette bildet die Basis fur eine lange Standzeit der bei-
den bewdhrten Maschinenelemente.
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Standard-Kettenrader

nach Werksnorm
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Kettenrad-Ausfihrung

Wir liefern Stahl-Kettenrcider in der Ausfihrung
A = Scheibenrad {ohne Nabe)

B = Nabe einseitig (angeschweif}t)

C = Nabe beidseitig (angeschweif3t)

D = Nabe einseitig (massiv)

E = Nabe beidseitig {massiv)

Andere Ausfihrungen, wie Réder mit geteilter Nabe oder ge-
gossene Kettenrcder bieten wir auf Wunsch mit an.

Bei starker Verschmutzung der Ketten, empfehlen wir das An-
bringen von eingefréisten Schmutzkerben. In Sonderféllen kann
auch nach Absprache ein vergraf3ertes Zahnlickenspiel vorge-
sehen werden.

Ketenrad-Werkstoffe

Die Lebensdauer der Kettenrdder ist von den einwirkenden
Kraften und der Verschleif3festigkeit der gewdhlten Kettenrad-
Werkstoffe abhéngig.

Vorzugsweise werden folgende Werkstoffe verwendet:
Stahl nach DIN EN 10025 - S355JO (St52-3)
Vergiitungsstahl nach DIN EN 10083 — C45
Kunststoffe (z. B. PA 6 bzw. POM)

Bei hochbeanspruchten Kettenradern ist eine Warmbehand-
lung (z.B. Induktivhartung) der Verzahnung empfehlenswert.

Andere Werkstoffe kdnnen zusammen mit uns bei Bedarf
festgelegt werden.

Bitte nennen Sie uns Ihren Einsatzfall.

Wir beraten Sie gerne.

Kettenrdader firr Forderketen

Bei der Konstruktion von Férderanlagen sollten vorzugsweise
Kettenrcider mit Z 2 8 verwendet werden. Bei Geschwindigkei-
ten Gber 0,6 m/s sollten nur Kettenrcider mit Z 2 10 eingegaut
werden.

ra;derkeﬂenrdder werden standardméBig mit Vorbohrung ge-
iefert.

Auf Wunsch liefern wir die Réider auch mit Fertigbohrung, Nut
und Gewinde fir Stellschraube.

In den Naben kénnen Paf3sitze fir Kugellager ebenfalls vorge-
sehen werden.

Antriebsrdder fir Rollenketten

Um eine weitgehendst gleichférmiEe Kettengeschwindigkeit zu
erhalten, soll die Zahnezahl nicht kleiner als 15 sein.

Kleinere Zéhnezahlen erhdhen den Gelenkflachenverschleif3
der Kette iiberproportional.

Die maximale Zéhnezahl soll nicht gréfer als 150 sein.

Grdflere Zéhnezahlen fihren auch zu einem erhshten Ketten-
verschleif3.

Ginstige Ubersetzungsverhdlinisse liegen bei = 3 : 1.
Ab 8 : 1 verschlechtert sich der Wirkungsgrad der Uberset-
zung und der Kettenverschleif3 erhaht sich.

Bestellangaben

Fir die optimale Fertigung der Kettenréder sind folgende An-
gaben wichtig:

1. Anzahl der bendtigten Kettenréder.
2. Zahnezahl der Kettenrader.

3. Art der zugehorigen Kette (DIN- oder 1ISO-Bezeichnung, Tei-
lung, lichte Weite, Buchsen-& bzw. Rollen-@. Bei Gallketten ist
der Bolzen-@ dj anzugeben).

4. Kettenradwerkstoff.

5. Ausfiihrung ohne oder mit Nabe (dann ist die Nabenldnge
N| und der Naben-@& D anzugeben).

6. Vorbohrung oder Fertigbohrung {mit Paf3maf3).
7. Nutabmessung (z.B. nach DIN 6885 -1).
8. Abmessung des Stellschraubengewindes.




PRODUKT-INFO

Standard-Kettenrdader
(Berechnung der Kettenrad-Durchmesser) brq'mu

Gelenkketten

Teilungs-Polygon

Kettenrad-Berechnungsfaktoren Z&hnezahlfaktoren ,,y” zur Ermittlung der Teil-
. kreis-& von 5 bis 129 Zéhnen
p Teilung Vi 7 i i vi
Z Zdhnezahl 4 4 4 Y Y

17013 30 95668 55 17,5166 80 254713 105 33,4275
20000 31 98845 56 17,8347 81 257896 106 33,7458
2,3048 32 102023 57 181529 82 26,1078 107 34,0641
26131 33 10,5201 58 184710 83 26,4261 108 34,3823
29238 34 10,8380 59 187892 84 26,7443 109 34,7006
10 3231 35 11,1558 60 19,1073 85 27,0625 110 350188
11 35495 36 114737 61 194255 86 273808 111 353371
12 38637 37 117916 62 197437 87 276990 112 356554

D1 Rollen-, Buchsen- oder Bolzendurchmesser
Do Teilkreisdurchmesser
Dk Kopfkreisdurchmesser
Df FuBkreisdurchmesser

V| [N~ »n

DNy Nabendurchmesser
N[ Nabenlénge
Zb Zahnbreite

. . _ _360° _ _180°
20 Teilungswinkel = Z b= 13 41786 38 121096 63 200619 88 280172 113 359737
v  Zahnflankenwinkel 14 44940 39 124275 64 203800 89 283355 114 36,2919
k  Zahnkopfhshe iber Teilungspolygon 15 48097 40 127455 65 206982 90 286537 115 366102

{Durchmesser des Teilungspolygons = p « cot o)
r1  ZohnfuBhalbmesser
ro Zahnflankenhalbmesser

16 51258 41 130635 66 210164 91 289720 116 36,9285
17 54422 42 133815 67 21,3346 92 292902 117 37,2468
18 57588 43 13,6995 68 21,6528 93 29,6085 118 37,5651
19 60755 44 140176 69 219710 94 299267 119 37,8833
20 63925 45 14,3356 70 222893 95 30,2449 120 38,2015
21 67095 46 14,6537 7V 22,6074 96 30,5632 121 38,5199
22 70267 47 V49717 72 229256 97 308815 122 38,8381
23 73439 48 152898 73 232437 98 31,1998 123 39,1564

i 1 1
y Zshnezahlfaktor o sn 180°7Z)

Kopfkreisdurchmesser Dk

a)  Buchsenforderketten ohne Rollen: 24 76613 49 156079 74 235620 99 315180 124 39,4747
Dk=Do + 0,8 D1
b) Buchsenférderketten mit Schonrollen: 25 79787 50 159260 75 238802 100 31,8363 125 39,7929
Dk=Do + 0,6 - D1 2 82962 51 162441 76 241984 101 32,1545 126 401112
c) Buchsenforderketten mit Laufrollen: 27 86138 52 165622 77 245167 102 32,4728 127 40,4295
Dk=Do+0,4 - D1 28 89314 53 168803 78 24,8349 103 327910 128 40,7478
d) Buchsenketten
Dk=Do+0,8..10: D1 29 92491 54 171984 79 251531 104 331093 129 41,0661
e) Gallketten
Dk = Do + D1 .
Teilkreisdurchmesser Do
. . . _ P _ P .
Die obigen Berechnungen ergeben Richtwerte. Do= 0 = sn(180°/Z) =P 'Y

Diese gelten auch fiir die im Katalog aufgefiihrten Hohl-
bolzen- und Trogforderketten. )
Der genaue Kopfkreisdurchmesser wird von uns bzw. FufBkreisdurchmesser Df
nach Angaben des Kunden festgelegt. Df = Do ~ D,
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Forderketten-Berechnung

Berechnungsgrundlagen

Berechnungsfaktoren

Folgende Faktoren sind fir die Berechnung einer Férderkette wichtig:
1.1 Kettenbruchkraft Fg

1.2 Kettenzugkraft F;

1.3 Gelenkfléchenpressung Pes

1.4 Kettengeschwindigkeit v

1.5 Sicherheitsfaktor k

1.6 Betriebsbedingungen, wie Umgebungstemperatur, Stof3be-
trieb, Nachschmiermdglichkeit, Verschmutzung durch abra-
sive oder schmierstoffbindende (Trocken|aufgeﬁahr!) Stoffe,
korrosive Einflisse (Feuchte, Séure, Lauge).

Zusammenstellung der wichtigsten Berechnungsfaktoren
(BerechnungsgroBen/Einheiten)

a = Achsabstand waagerecht [m]
gy = Achsabstand schrég [m]
by = Lichte Weite {Kette) [mm]
dg = Hohlbolzeninnen-@ [mm]
Do =Teilkreis-@ [mm]
dy  =Bolzen-@ [mm]
d» = Buchsen-Auflen-& [mm]
d;3 = Schonrollen-AuBen-@ [mm]
dy = Laufrollen-Auflen-& [mm]
ds/d¢ = Bundlaufrollen-AuBen-@ [mm]
f = Gelenkflache [em?)]
Fs = Kettenbruchkraft [N]
Fe = Gesamtkettenzugkraft [N]
Fr = Rollenbelastung [N]
F; = Kettenzugkraft pro Kettenstrang [N]
g = Laschenhshe [mm]
G; = Gesamtgewicht der Férderketten

mit Anbauteilen (Winkel usw.) [kg]
G, = Gewicht des Férdergutes [kg]
H = Steigungshdhe Forderer [m]
ik = Anzahl der Kettenstréinge [-]
k = Sicherheitsfaktor [-]
My = Drehmoment Antrieb [Nm]
n = Antriebsdrehzahl [min=1]
p = Keftenteilung [mm]
pes = Gelenkfldchenpressung

Bolzen/Buchse [N/cm?]

= Gelenkflachenpressun

PaL Buchse/ Laufroﬁe o [N/em?]

= zuldssige Gelenkfldchenpressung

= Antriebsleistung

= Laschendicke

= Zéhnezahlfaktor (siche Seite 45)

= Kettengeschwindigkeit

= Zdhnezohl des Kettenrades

= Z&hnezahl des kleinen Rades

= Z&hnezahl des grof3en Rades

= Steigungswinkel Férderer

= Gleitreibungskoeffizient

= Rollwiderstandskoeffizient

= Reibungskoeffizient Buchse/Laufrolle
= Reibungszahl der rollenden Reibung
= Antriebswirkungsgrad

[N/em?]
(kw]

5 .—-..-—..—.

. 3.3
\ 3
n =
L,

-—---—--—--—-1r—|—-—-v——nr—-.-——-
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Forderketten-Berechnung

3 Berechnungsformeln
3.1 Kettenzugkraft

3.1.1 Gleitende Reibung

F
: -

F\ﬁj—_ _____ D —p)

3.1.2  Rollende Reibung

= e
2<6—~0—0—0—0~0—0—0—0—0—0—0—0-0—0—0—0—0-0-0~¢
a
a
Fe
—

pl ™=

al

3.1.3  Weitere Rechenschritte

Die Gesamtkettenzugkraft Fg 168t sich auch iber die eventuell
bekannte Antriebsleistung P oder das erforderliche Drehmoment
My wie folgt berechnen:

n = 0,8 bis 0,9

Fg = lOOO\;P-n = 20001-)Ma-n [N]

0

Sind mehrere Kettenstréinge in derselben Férderanlage, ermittelt

man die Kettenzugkraft F; pro Kettenstrang mit folgender Formel:

. Ffe

Waagerechte Anordnung der Férderanlage

Fg =981 -1, {Gy + Gy} IN]

Schréige Anordnung der Férderanlage

Fg=9,81 - [u (Gy + Gy) - cos o + Gy - sin o] [N]

Anmerkung:

Fir die Berechnung der Gesamtkettenzugkraft F ist das gesamte
Eigengewicht G1, der Ketten maf3gebend. Dieses muf3 zunéchst ge-
scﬁétzt werden. Sollte das Gewicht der errechneten Kette an-
schlieBend wesentlich vom geschétzten Gewicht abweichen, muf3 die
Berechnung wiederholt werden.

Waagerechte Anordnung der Férderanlage

FG = 9,81 - U (G] + Gz) [N]

Schrége Anordnung der Férderanlage

Fg=9,81 [, (Gy + Gy) - cos o + Gy- sin o] [N]

Liegt nunmehr die Kettenzugkraft F; fest, kann jetzt die Mindest-
bruchkraft der Kette Fg min ermiﬁeﬁ
werden:

FBmin=FZ-ksFB[N]

Der Sicherheitsfaktor k wird in der Regel bei gleichméBiger Zugbela-
stung mit 6 bis 7 angesetzt. Hierbei sollte die Zéhnezahl der Ketten-
rader > 8 sein. Mit dem Wert Fgmin kann nunmehr aus dem Katalog
die gewiinschte Kette durch Vergleich mit den dort aufgefiihrten
Bruc%kréﬁen ausgewdhlt werden.
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Forderketten-Berechnung

3.2 Ermittlung der Gelenkflichenpressung

Nach der Auswahl einer entsprechenden Férderkette, ist die
rechnerische Kontrolle der im Betriebszustand zu erwartenden
Gelenkflaichenpressung Pgg zwischen Bolzen und Buchsen zwin-
gend notwendig.

Méchte man einen vorzeitigen Verschleif der Kette durch erhsh-
te Abnutzung des Bolzens bzw. der Buchse und die damit auftre-
tende Léingendnderung der Kette vermeiden, so ist folgende For-
mel zu beachten:

_ Fz- 100

= < 1 IN/cm?
Pgp di-b,+2-5) p zul [N/em?)

Tabelle 1
Zulassige Gelenkfléichenpressung pgg

Werkstoffpaarung zul. Gelenkficiche
Bolzen Buchse peg [N/em?]*
Einsatzstahl Einsatzstahl 2500
Rostfreier Stahi Rostfreier Stahl 1250

* Kettengeschwindigkeit bis 0,5 m/s und Z 2 10, sowie gute
Schmierung

Die Gelenkfléchenpressung zwischen Buchse und Laufrolle wird
wie folgt ermittelt:

Fr - 100

PBL = __d2 X (b] _ 3) [N/szl

Hierbei ist Fy, die Belastung der einzelnen Rolle durch das anteilige
Kettengewicht sowie dem anteiligen Lastgewicht
(Achtung: 1 kg Gewicht = 10 N Kraftanteil).

Tabelle 2
Zulassige Gelenkfléchenpressung pg

Werkstoffpaarung zul. Gelenkfléichenpressung
Buchse Laufrolle paL [N/cm?] *
Einsatzstahl Einsatzstahl 800

Rostfreier Stahl | Rostfreier Stahl 400

* Kettengeschwindigkeit bis 0,5 m/s und Z £ 10, sowie gute
Schmierung

3.3 Kettengeschwindigkeit und Z&hnezahl der Kettenréder

Bei der Konstruktion von Férderanlagen sollen vorzugsweise Ket-
tenrdder mit Z 2 8 verwendet werden. Bei Geschwindigkeiten
ber 0,6 m/s sollen nur Kettenrdder mit Z 2 10 verwendet wer-
den.

Mit kleiner werdender Zéhnezahl steigt infolgt der Polygonwir-
kung die Ungleichférmigkeit der Kettengeschwindigkeit an.

Dies mindert die Standzeit einer Kette.
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Forderketten-Berechnung

3.4  Reibungskoeffizient

3.4.1 Gleitende Reibung der Kette auf Unterlage.

Tabelle 3

Gleitreibungskoeffizient p; zwischen Kette und Gleitschiene
Werkstoff unterbrochener Betrieb | Dauerbetrieb
Gleitschiene | Gute Schmierung Gute Schmierung
Stahl p1 ca. 0,3 p1 ca. 0,25
Kunststoff " Py ca. 0,2 Py ca. 0,2

1) z.B. Polyamid bzw. Niederdruckpolyethylen

3.4.2 Rollende Reibung der Kette auf Unterlage
Hier spricht man vom Rollwiderstandskoeffizient p2 der Laufrolle.

Eine rollende Reibung liegt im Befriebszustand immer dann vor,
wenn die Ketten mit Laufrollen (z.B. Form B nach DIN 8166 bzw.
8169) ausgestattet sind.

Fir ein korrektes Abrollen der Laufrolle ist es wichtig, daf3 das
Verhdltnis AuBendurchmesser Laufrolle zu Auf3endurchmesser
Buchse mindestens 2,5 betréigt.

Fir die rechnerische Auslegung der Férderkette mit Laufrollen kann
for p, ca. 0,2 {Laufrolle und Buchse aus Stahl) angesetzt werden.
Die Kettenzugkraft ergibt sich dann entsprechend der Berech-
nungsformeln von Seite 47.

Fir die genauere Berechnung gilt folgender Zusammenhang:
a) Laufrolle Form B

= 2-ps+dr-ps
P2 —"-—d——LA
b) Bundlaufrolle Form D bzw. F
Po = 2-u4+5c|2-|!3

p4 = 0,6 (Stahlrolle auf Stahlfihrung)
p3 Kann entsprechend nachfolgender Tabelle angesetzt werden:

Tabelle 4

Reibungskoeffizient p3 zwischen Buchse und Rolle
Werkstoffpaarung p3 p3
Rolle Buchse ohne mit

Schmierung  Schmierung

Stahl Stahl 0,25 0,20
Rolle Stahl 0,18 0,13
mit Bronzebuchse
Kunststoff PA Stahl 0,15 0,10
Rolle Stahl — 0,02
mit Waélzlager

Zu beachten ist, daf3 beim Anfahren einer Anlage der Reibungs-
koeffizient p3 zwischen Buchse und Rolle um ca. 1,5-fache bis 3-
fache héher:iiegt.

{Ubergang von haftender zur rollenden Reibung).
Entsprechend hoch ist dann kurzfristig die Kettenzugkraft F.

3.5 Bruchkraftreduzierung bei erhéhten Temperaturen

Als Richtwert kann angesetzt werden:

Temperatur °C 35 50 100 150 200 250
Bruchkraft in % 100 98 92 85 80 75

Ferner muR bei Trockenlauf ein geeignetes Schmiermittel
verwendet werden.

Nach dem Abkiihlen auf 35 °C kann die Bruchkraft wieder mit
ca. 100 % berlcksichtigt werden.

3.6 Schmierung von Forderketten

Die Férderkette ist ein wichtiges Maschinenelement und benétigt
Spezialschmierstoffe, damit sie zuverlassig, effektiv und wirt-

schafilich ist.

In der Regel erhalten die Ketten nach der Montage und Kontrolle
eine Konservierung als Rostschutz. Vor der Inbetriebnahme muf3
jede Gelenkstelle mit einem geeigneten Schmierstoff geschmiert
werden. Die Schmierung richtet sich nach dem Einsatzfall. Sie ist
von der Kettengeschwindigkeit und den Umgebungseinfliissen
{Temperatur, Feuchte), abﬁéjngig.

Neben Schmierstoffen wie Ol oder Fett werden fiir spezielle Ein-
satzgebiete auch Trockenschmierstoffe eingesetzt.

In Zusammenarbeit mit den einschlagigen Schmierstoff-Herstel-
lern beraten wir Sie gerne auf Wunsch.

Insbesondere verweisen wir auf die ausfihrliche Broschire ,Die
Schmierung der Ketten” Herausgeber ist die KLUBER LUBRICATI-
ON MUNCHEN Deutschland KG, 81310 Minchen

{http:/fwww.klueber.com).

Die Angaben in diesem Katalog entsprechen dem Stand unserer Kenntnisse bei Drucklegung und sollen dem technisch erfahrenen Leser Hin-
weise zu méglichen Anwendungen geben.

Eigenschaftszusicherungen, Produzentenhaftungen oder Gewdhrleistungen sind ohne unsere Abklérung der konkreten Einsatzzwecke
und -bedingungen ausgeschlossen.

Der Nachdruck des Kataloges oder einzelner Abschnitte ist nur mit unserer ausdriicklichen Erlaubnis gestattet.
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Der Standort.

BRANDAU ist Ihr kompetenter, probleml|s-
sender Partner for das gesamte Spektrum
der Antriebs- und Forderketten. Sicherheit
durch Know-how und Produkt-Qualitét
for Sie.

Spitzenprodukte — und ein Spitzen-Stand-
ort: Friedewald in Waldhessen nahe Bad
Hersfeld, unweit des Kirchheimer Auto-
bahndreiecks als Verkehrsknotenpunkt fur
die Verbindung nach Westen, Osten,
Norden und Siden - zentrale, verkehrs-
gunstige Lage im Herzen Deutschlands,
inmitten Europas. Ein mitentscheidender
Faktor fur die schnelle, unkomplizierte Lie-
ferung — national und international.
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BRANDAU Gelenkketten
GmbH + Co. KG

Im Gewerbegebiet 6
D-36289 Friedewald

Telefon: +49 (0) 6674/8058
Telefax: +49 (0) 6674/8440
E-mail: info@brandau.de
Internet: www.brandau.de

aloges, auch auszugsweise, ist ohne ausdriickliche Genehmigung untersagt.

gung dies!

Die Vervi
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